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B164F
Brise-copeaux fritté pour les petits outils

Brise-copeaux SMG

Excellente fragmentation des copeaux.
Idéal pour les opérations continues 
automatiques sur tours à décolleter.

La combinaison d'une arête 
de coupe incurvée et d'un 
brise-copeaux proéminant 
permet une fragmentation 
efficace des copeaux.

Plaquettes de classe G
Des plaquettes affûtées en périphérie (classe G) permettent le positionnement 
précis de l'arête de coupe, la rendant ainsi idéale pour un usinage de précision.

Rayons de pointe avec
tolérance 0/-0,05mm

Arête de coupe vive

Adaptée aux applications sur pièces de précision requérant souvent des 
tolérances extrêmement serrées.
La référence est accompagnée de la lettre “M” symbolisant la tolérance 
inférieure à la dimension du rayon.

Référence)
Zone d'application - Dégagement copeaux
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Brise-copeaux SMG
La valeur du rayon figure sur le côté de l'étiquette de la plaquette pour 
une reconnaissance facile.

Exemple d'impression

Avance (mm/tour)

Bonne fragmentation des copeaux avec 
profondeurs de passe et avances faibles

Rayon de pointe

État de surface de grande qualité
La conception du brise-copeaux est optimisée pour répondre aux conditions
de coupe des pièces de précision.
Le type SMG fragmente les copeaux en fines particules et réduit
l'enchevêtrement.

Des arêtes de coupe incurvées exclusives offrent une coupe extrêmement vive.
Toute la périphérie des plaquettes est affûtée (précision classe G) 
afin de produire des arêtes de coupe vives.

Brise-copeaux SMG Brise-copeaux type affûté du compétiteur Brise-copeaux SMG Brise-copeaux type affûté du compétiteur

<Conditions de coupe>
Pièce  : acier au carbone (tournage)
Vitesse de coupe  : 80 m/min
Profondeur de passe  : 0,5 mm

Avance  : 0,03 mm/tour
Liquide de coupe non soluble dans l'eau

<Conditions de coupe>
Pièce  : acier allié (tournage)
Vitesse de coupe  : 80 m/min
Profondeur de passe  : 0,1 mm

Avance  : 0,1 mm/tour
Liquide de coupe non soluble dans l'eau
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Brise-copeaux fritté pour les petits outils

Plaquettes

Forme Référence

Stock Dimensions (mm)

Géométrie

: article standard stocké.a


